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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG tst gestellt 

@ Mix Gips gefulltes, elastisches Schaumstoffmaterial 

@ Die voriiegenda Erftndung stellt ein mtt GIps gefOtltes 
Schaumstoffmaterial bereft, das mindestens eIn elastisches 
Potymeres mit anorganischer Hauptkette oder anorgani- 
schem Netzwerk umfa8t. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Untertagen entnommen 
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Beschreifilf keit gesucht. wihrend Ruorsilicone sich bes nders 

m K!,kI"'-*k"^^!S'''°''^'PL™'«"' rFestigkeit Ben Polymeren mit anorg?ni$chem SeSSSX 

h.?n5 ? '""i* werden groBe Mengen schr gut feuer- 5 sogenannten ORMOCERE (ORganic MOdSed Ce£! 

SS'^u- preisgtostiger Materialien mics). Solche ORMOCERE sind Basis 

benaugt HierfOr bietet sich der Einsatz von gipshalti- Mon meren mit der allgemS^Formel X R,^ 

ISt^d SldSnh^J'''' ^S'^^r^^/n SiR'(,_..,^ wobei X ganz iSfS ein/S ysie^S: 

^ustand als Sekundarrohstoff aus Rauchgasentschwefe- re Gruppe ist. R ein oreaniMher Rest i« rfi.r flhlr -f- 

hrngsanlagen (sog. REA-Gips) in groflen Mengen vor. ,0 C-AtomLsflidmlSKn^ R^'d^^^ 

Seine Verwendung .st m doppelter Hinslcht preiswert. che Gruppe darsteUt, die minister eine SSme?£ 

tfJT f^'^A ^^'^i ^"'"'Sbares. preisgOnstiges bare Grijpe (z. a etae DoppSSLTeSl 

Schaums offen durch Einsatz isocyanathaltiger Praad- kOl Suflerst variabel g^sSteri^serc^^^^^ 

Hauptkette oder anorganischem Netzwerk enthalt und/oder derSeichai. Phosplior. Stickstoff 

genscha^ten fahrt Auch die Empfindlichkeit gegenflber BauschuS^ d^ S demH^t^^l cf^ jiT' 
Wasser Bt trote des hohen GipsgehaJtes ersteunlicher- VeninreSguJJL wte f1^^^ 

s ell^daBdie EuiarbeitungvonGipsindiegenannten 40 einer Aufarbeitung zu SeirittelSernioh?^, 

El«1^J;;^. erfindungsgemaO verwendbare «, Weiterliin wurde gefunden. daB im GeeensaS zu unte 

conliarz wegen ihrer Elastizitat und Warmebestandig- trSchtigt wird. oranavernajten nicht beein- 
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Dem erfindungsgemiSen Schaumstoffmaterial kdn- 
nen Fasern zugesetzt werdeiu Dies ist insbesondere 
gflnstig, wenn cine Erhdhung der mechanischen Festig- 
keit gewOnscht wird Beispielc hierfilr sind Zellstoff 
Oder Papierfasem. Die Fasern werden bevorzugt in 
feuchter F rm in die Masse eingearbeitet Da hierbei 
der Schaum raeist weniger als bei Realisierung des theo- 
retisch entstehenden Gasvolumens aufgebiaht wird, ist 
es empfehlenswert. daO in solchen AusfQhrungsformen 
auch bei Bildung von Treibgas durch die Polymerisa- 
tionsreaktion zusfitziiches Treibmittel zugegeben wird 
und/oder die Formtemperatur erhdht wird, 

Weitcrhin kdnnen den Massen ProzeBale oder ande- 
re Qbliche Zusatzstoffe und HiJfsmittel zugegeben wer- 
dea Bevorzugt niedrig viskose SiliconSle, in geringerem i 
MaBe bei Erhalt der FlammschutzeigenscluJten auch 
Paraffindle, kannen beispielsweise zum Zweckc der 
Fluidisierung beigemischt werdea 

Zum Aushflrten wird die homogenisierte Masse in 
cine Form gegebea Wegen der geringen Exothermic 2 
der Polymerbildungsreaktion ist die Zuffihrung von 
Wfirme durch Temperierung oder Vorwarmen der 
Form vorteiihaft, insbesondere, wenn die Komponenten 
des Systems durch VerdOnnungsmittel wie flflssiges Pa- 
raffin Oder das zugesetzte Treibmittel weniger konzen- 2i 
triert voriiegen. 

Mit den erfindungsgemaOen pordsen Gipswerkstof- 
fen stehen Isoiiermaterialien zur Verfugung, die insbe- 
sondere cine hohe Warmeisolierung aufweisen und als 
W^meisolierungen fOr Dacher bzw, Zwischenwande 30 
verwendet werden kfinnea Die Dichte des Verbundma- 
terials liegt bevorzugt im Bereich von 0^ bis 0^ g/cm\ 
Es ist mSgUch, den Anteil an Gips (z. R REA-Rohgips) 
auf mehr als 60 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse, 
anzuheben, ohne daB die normale Verarbeitbarkeit be- 35 
emtrachtigt wire. Das Brandverhalten der Werkstoffe 
ist im Test nachASTM 1695 als nicht brennbar einzustu- 
fen. Hierbei ist es nicht mSgUch, den Schaumstoff mit 
der Brennerflanmie zur EntzQndung zu bringea Auch 
die Erapfindlidikeit gegenOber Wasser ist trotz des ho- 40 
hen Gipsgehaltes auBerordentlich gering, Eine weitere 
unerwartete positive Eigenschaft ist die verbesserte 
Schallabsorptioa 

Beispielc 45 

Als elastisches Polymeres mit anorganischem Netz- 
werk bzw. mit anorganischer Hauptkette wird ein bei 
Raumtemperatur vemetzender Zwei-Komponenten-Si- 
liconschaum verwendet. nEmlich RTV-2 SC 850 der Fa, 50 
Wacker Chenue, Dabei ist die IComponentc A ein oiigo- 
meres Polysiloxan mit endstandigen Hydrosilangrup- 
pen, die mit den Silanolgruppen der Komponente B 
unter Biidung von Wasserstoff reagierea Folgende Re- 
zepturen wurden hergestellt: 55 

Beispiel 1 

40 g Komponente A, 

40 g Komponente B, ^ 
SOgREA-Gips. 

Formabmessungen: 20x100x150 mm, 20x100x200 
mm 

Raumgewicht des Schaumes: 035 g/cm^ 

65 

Beispiel 2 

40 g Komponente A 
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40 g Komponente B 
SOgREA-Gips 

20 g einer wSBrigen Fasersuspensi n (6%igc Suspen- 
sion von zerfasertem Altpapier in Wasser) 
5 Raumgewicht des Schaumes: 0.4 g/cm^ 

Beispiel 3 

30 g Komponente A 
10 30 g Komponente B 
160 g REA-Rohgips 
5 g Wasser 
15gSilicondl 

15 g Pentan (wird der Komponente A beigemischt) 
5 Raumgewicht des Sdiaumes : 0^5 g/cm^ 

Die Herstellung der Probenkdrper erfolgt in der fol- 
genden Weise: Der REA-Gips wird der Komponente B 
zugesetzt und darin verrOhrt 

0 Wenn Fasermateriai eingearbeitet werden soli, wird 
dieses ebenfalls m die Komponente B eingearbeitet Mit 
steigendem Anteil an Gips und bei zunehmender Faser- 
menge wird aus der zunSchst hochviskosen FlQssigkeit 
zunehmend eine teigfdrmige Masse, die nur geringe 

1 FlieBneigung zeigt Um cine Fluidisierung dieser plasti- 
schen Masse zu erreichea kdnnen im ersten Schritt der 
Komponente B angemessene Anteiie an Wasser zuge- 
geben werdea Dabei ist die Grenze durch die Entmi- 
schungserscheinungen in der Gesamtmischung gege- 
bea Nach der Homogenisierung der Komponente B, 
bei der zusStzlicfa Luft eingeriihrt wird. wird die Kom- 
ponente A dazugewogea und die Mischung wird kraftig 
durchgemischt Dann wird die Mischung in eine Form 
gegebea die aus Polypropylen (Beispielc 1 und 2) oder 
Metall (Beispiel 3) besteht Die Form des Beispiels 3 ist 
auf50''Ctemperiert 

Nach etwa 2 bis 3 Minuten beginnt der Treibvorgang, 
der nach weiteren 5 Minuten abgeschlossen ist Als Er- 
gebnis entsteht ein offenzelliger Schaum. 

PatentansprOche 

1. Mit Gips gefQUtes Schaumstoffmaterial, umfas- 
send mindestens ein elastisches Polymeres mit an- 
organischer Hauptkette oder anorganischem Netz- 
werk. 

2. Mit Gips gefulltes Schaumstoffmaterial nach An- 
spruch 1, worin der Gips Rauchgasentschwefe- 
lungsanlagen-Gips mit einer Restfeuchte bis maxi- 
mal 30 Gcw.-%, bezogen auf das Gewicht des Gip- 
ses, ist 

3. Mit Gips gefQUtes Schaumstoffmaterial nach An- 
spruch 1 Oder 2, worin das elastischc Polymere mit 
anorganischem Netzwerk ein Polysiloxan- Kunst- 
stoff, eine organisch modifizierte Keramik oder ein 
Polyphosphazen ist 

4. Mit Gips gefuUtes Schaumstoffmaterial mit ei- 
nem Gewichtsanteil an Gips von bis zu 65%. 

5. Mit Gips gefOlltes Schaumstoffmaterial nach ei- 
nem der voranstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB seine Dichte S 0,5 g/cm^ ist 

6. Mit Gips gefQUtes Schaumstoffmaterial nach ei- 
nem der voranstehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet daB es offenporig ist 

7. Mit Gips gefulltes Schaumstoffmaterial nach ei- 
nem der voranstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet daB es weiterhin Fasern enthalt 

8. Verfahren zum Hcrstelien eines mit Gips gefuil- 
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ten Schaumstoffmaterials, umfassend die Schritte: 

(a) Zusetzen v a Gips zur nocb nicht ausge- 
h^teten Masse eines elastischen P lymeren 

derzu einer Komponente davon, 

(b) gegebenenfalls ZufQgen w iterer Bestand- 5 
teile wie Fasern, Silikon- oder ParaffinSle, (c) 
gegebenenfalls Zugeben inesTreibmittels, 

(d) gegebenenfalls Vermischen mit der oder 
den anderen Komponente(n) und 

(e) Ausharten des Materials in der Form, 10 

9, Verfahren nach Anspnich 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 das Treibmittel ein niedrig siedendes 
Paraffin ist 

10, Verfahren nach Anspnich 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB vor dem Ausharten des Mate- jj 
rials Luf t eingerOhrt wird 
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